Syl STAUF R 201

! P2 Oldészermentes és vizmentes, kétkomponens( poliuretén alapt ragaszté mifi megfelels

R

illesztészalagokra torténd ragasztasahoz.

Termékszam O 124191

GISCODE
RU |

Specialis jellemz6k O Beépithetd szélséséges id6jarasi korlilmények kozott is (enyhe talajfagy

vagy tropusi héség esetén).

O Magas kornyezeti paratartalom és nedves aljzat mellett is alkalmazhato.

O Rendkiviil gazdasagos felhasznalasu.

O Kivalo allékonysagu, magas kornyezeti hémérséklet mellett is nagyon jé
bordaképzé tulajdonsagokkal rendelkezik.

0 Alkalmas flivesitett feliiletek f(itési rendszereihez.

O Az R 201 katalizator alkalmazasdval a kikeményedési folyamat jelent6sen
felgyorsithaté.

Felhasznalasi teriilet O Miifiives burkolatok beltéri és kiiltéri telepitéséhez.
Alkalmas ... telepitéséhez. O  Mifives burkolat

Alkalmas aljzatok 0 Szemcsés kézlzalék vagy PU-gumigranulatum.

Alkalmazhatoé alatétrétegek C 145 illesztészalag

C 345 illesztészalag
P 145 illeszt6szalag
C 140 illeszt6szalag
C 230 illeszt6szalag
C 166 illesztészalag
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Terméktulajdonsagok Gyepfltési rendszerekhez is alkalmazhaté.
Nagy tapadoszilardsagu.
Koénnyen felhordhato.

A rétegvastagsdgtol fliggetleniil megkeményedik.
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Szin O z6ld

Sziikséges mennyiség m?-enként O 210-280g/rm

Feldolgozasi nyitott id6 0  kb. 45-60 perc 20 °C h6mérsékleten.

Terhelhet6ség 0 24-48 6ra elteltével

Tovabbi utasitasok 1. Jérhaté 4-6 6ra elteltével.

Kilonleges utasitasok: Teljes fellilet( ragasztas esetén az anyagsziikséglet:
2600 g/m? - STAUF TKB C 4 fogazott glettvassal
2000 g/m? - STAUF TKB C 2 fogazott glettvassal
1600 g/m? — STAUF TKB C 1 fogazott glettvassal
1200 g/m? — STAUF TKB C 3 fogazott glettvassal
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A munkateriilet helyiségklimaja

Térolhatésagi id6

Kiszerelések

Giscode

kétkomponensti (2C) keményité

Bedolgozhatésagi idé

A komponens keverési aranya

B komponens keverési aranya

B komponenes szine (keményitd)

2C tarolasi kdvetelmények

2C szallitasi kovetelmények

legaldbb 0 °C, legfeljebb 80% relativ paratartalom,
ajanlottan legfeljebb 65% relativ paratartalom.

12 hénap

12 kg-os mlanyag vodor
1,71 kg-os muanyag flakon

RU1

24211-es keményit6 10-es valtozat

kb.. 25 min.

barna

Fagytél védve tarolandd

Fagytol védve tarolandd
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AZ ALJZAT ALLAPOTANAK VIZSGALATA

Az aljzatnak meg kell felelnie a m(fiives palyakra vonatkoz6 eléirdsok és szabvanyok kovetelményeinek.
Az aljzatnak repedésmentesnek, megfeleléen szilardnak, szaraznak, siknak és tisztanak kell lennie.

ALJZAT ELOKESZITESE

Az aljzatot a feliilet jellegétdl fliggben sziikség esetén mechanikai Uton meg kell tisztitani (felsopréssel
vagy porszivézassal).

A repedéseket és fugakat megfelel6 javitéanyaggal kell kijavitani.

PU kétéanyaggal késziilt rugalmas gumirétegek

A KOMPONENSEK KEVERESI ELJARASA

Mindkét komponenst felhasznélas el6tt a feldolgozasi hémérsékletre (kb. 20 °C-ra) kell temperalni.

Az edz6 teljes mennyiségét a mlanyag flakonbdl a gyantakomponenst tartalmazé vodorbe kell nteni.
A komponensek 6sszekeverése

A két komponenst elektromos flrégépbe foghaté keverészarral vagy elektromos keverégéppel, egyszer
hasznalatos kever6szar alkalmazasaval alaposan 6ssze kell keverni, amig a keverék egységes sziniivé
nem valik (keverési id6: legalabb 2 perc).

Ugyelni kell arra, hogy a vddor falara és aljara tapadt anyag is maradéktalanul elkeveredjen.

A megfelel6 keverési arany biztositasa érdekében



FELDOLGOZAS

A varratok kialakitasa el6tt néhany éraval a mifiivet ki kell teriteni, és a kivant helyzetben le kell fektetni.
Az illesztészalagot és a ragasztét helyezze a felhorddgépbe (pl. STAUF felhorddgépbe), majd a gépen
taldlhato allithato sin segitségével dllitsa be a vezetéelem magassagat a mdfd hatoldalanak
szerkezetéhez igazodva.

A felhordandé ragaszté mennyiségét gy kell meghatarozni, hogy a m(if( teljes feliilete ragasztéagyba
keriiljon, mivel a megfelelé ragasztomennyiség donté jelentéségl a varrat szilardsaga szempontjabdl.
Rogziteni kell az illesztészalagot a palya széleinél, majd a felhordégéppel végig kell haladni a varrat
mentén a palya egyik oldalatél a masikig. A felhord6gép szétnyitja a varratot, gylirédésmentesen lefekteti
az illesztészalagot, bordazott formaban felhordja a ragasztét, majd automatikusan visszahelyezi a
mifiivet a ragasztéagyba.

15-30 perc varakozasi id6 elteltével a burkolatot alaposan le kell dérzsolni vagy hengerelni. Ha valamelyik
él felvalik, azt legfeljebb 60 percen keresztiil ismételten vissza kell simitani vagy hengerelni. Sziikség
esetén a varratot az illesztés utan le kell sulyozni.

A ragaszté mas megfelelé szerszammal is felhordhaté, példaul TKB C1-C4 fogazott glettvassal.

Nagyon alacsony feldolgozasi hémérséklet

TERHELHETOSEG

A feliilet terhelhet6sége a kdrnyezeti h6mérséklet fliggvényében
valtozik.

FELELOSSEGKORLATOZAS

A fenti tajékoztatas a legfrissebb termék- és anyagvizsgalataink eredményein alapul, és kizarélag nem
kotelez6 érvényd, tandcsadd jellegli informécionak mindsiil, mivel nincs befolyasunk a kivitelezés
tényleges minéségére, a felhaszndlt anyagokra és a munkateriilet koriilményeire. Ennek megfeleléen a
tajékoztatas sem kifejezett, sem hallgatélagos garancidnak nem tekinthetd.

Ugyanez vonatkozik az altalunk téritésmentesen és kotelezettségvallalas nélkil nyujtott kereskedelmi és
mUszaki tandcsadasi szolgaltatasokra is.

Ezért javasoljuk, hogy a termék tervezett felhaszndldsra valé alkalmassdgénak megallapitdsa érdekében a
helyszinen el6zetes probakat és vizsgdlatokat végezzenek.

Jelen miiszaki tjékoztat6 kiadasaval minden korabban kdzzétett m(iszaki informécié (mdszaki adatlapok,
beépitési ajanlasok és egyéb, hasonlo célu tajékoztatasok) érvényét veszti.

STAUF KLEBSTOFFWERK GMBH . Oberhausener Str. 1. 57234 Wilnsdorf . Germany
Fon:+49(0)2739301-0 . Fax: +49 (0) 2739 301-200 . Email: info@stauf.de
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